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STELLITEMR 

 

Características. 
 

 Son aleaciones compuesta o constituidas de distintas proporciones de cobalto, níquel, hierro, aluminio, boro, 
carbono, cromo, manganeso, molibdeno, fósforo, azufre, silicio y titanio. 

 Existen diferentes grados y la mayoría de las aleaciones llegan a contener de 4 a 6 de estos elementos. 
 Es una aleación de recubrimiento duro creada para aumentar la resistencia al desgaste de los metales. 
 Resistente a la oxidación, abrasión y corrosión. 
 Utilizado en diversas aplicaciones: piezas de maquinaria resistentes a ácidos, fabricación de herramientas para 

tornos, mangas de bomba, anillos de junta rotativa, dientes para sierras, alabes de turbinas,  etc. 

 
Forma o Presentación: 
 

 Disponible en barra, alambre soldadura, polvo, electrodos, piezas fundidas acabadas, etc. 
 

Composición Química, Stellite 1 % 

Co Ni Fe C Cr Mn Si W 

Balance 3 max 2.5 max 2.45 31 1 1 13 

 
Stellite 1: 

 Resistente a la oxidación y la reducción de atmosferas hasta 2100°F. 
 Excelente resistencia  a temperaturas elevadas. 

 

Composición Química, Stellite 4 % 

Co Ni Fe C Cr Mn Si W 

Balance 3 max 2 max 1 30 1 1 14 

 

Stellite 4:  

 Aleación de fundición mecanizable. 
 Muy buena resistencia a altas temperaturas. 
 Se utiliza para las hieleras de prensado en caliente y la extrusión en caliente de la base de cobre y aleaciones 

de aluminio. 

 Composición Química, Stellite 6 % 

Co Ni Fe C Cr Mn Si W 

Balance 3 max 3 max 1.2 28 1 1.1 4.5 

 

Stellite 6: 

 Es una aleación de cobalto. 
 Excelente resistencia mecánica y química en un amplio rango de temperaturas. 
 Excelentes propiedades de anti-excoriación y erosión por cavitación. 
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Composición Química, Stellite 12 % 

Co Ni Fe C Cr Mn Si W 

Balance 3 max 2.5 max 1.4-1.85 29.5 1 1.5 8.5 

 
Stellite 12: 

 Aleación a base de cobalto. 
 Alta resistencia a la corrosión. 
 Con excelente resistencia al desgaste y abrasión. 
 Buena resistencia mecánica. 

 Utilizado en la industria del plástico, papel, químicos, alfombras, etc.       
 

Composición Química, Stellite 21 % 

Co Ni Fe C Cr Mn Si Mo 

Balance 2.5 3 max 0.25 27 1 1.5 5.5 

 

Stellite 21: 

 Resistente a la oxidación y la reducción de atmosferas hasta 2100°F. 
 Excelente resistencia a temperaturas elevadas. 

 

Composición Química, Stellite 31 % 

Co Ni Fe C Cr Mn Si W 

Balance 10.5 2 max 0.5 25.5 1 1 7.5 

 

Stellite 31: 

 Aleación de alta temperatura que tiene propiedades de tracción y fluencia en la fundición de precisión. 
 Resistente a la oxidación y la reducción de atmósferas hasta 2100°F 
 Superior en propiedades de rotura por fatiga a la mayoría de aleaciones comerciales.  

 

Composición Química, Stellite 190  % 

Co Ni Fe C Cr Mn Si W 

Balance 1 2.5 max 3.3 26 0.5 1 14 

 
Stellite 190: 
 

 Aleación cobaldo-cromo y alto contenido de carbono. 
 Recomendable para entornos severos abrasivos. 
 Evitar su uso en condiciones que impliquen impactos mecánicos o térmicos severos. 
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Composición Química, Stellite 694  % 

Co Ni Fe C Cr Mn Si W 

Balance  2.5 max 1 28 1 1 19 

 

Stellite 694:  

 Aleación con alto contenido de tugsteno. 

 Con resistencia alta a temperaturas elevadas. 

 

Composición Química, Stellite 706  % 

Co Ni Fe C Cr Mn Si Mo 

Balance 3 max 3 max 1.2 29 1 0.5 5 

 

Stellite 706: 

 Aleación resistente al desgaste. 
 Resistente a la corrosión en atmósferas reductoras. 

 

Composición Química, Stellite 712 % 

Co Ni Fe C Cr Mn Si Mo  

Balance 3 max 3 max 1.85 29 0.5 0.5 9 
 

 
Stellite 712: 

 Aquí se sustituye el tugsteno con molibdeno. 
 Notable resistencia a la corrosión en ambientes reductores. 
 Mayor resistencia al desgaste. 

 

Composición Química, Stellite 720  % 

 

Co Ni Fe C Cr Mn Si Mo B 

Balance 3 max 3 max 2.45 33 0.85 0.5 18 
0.3 

 

Stellite 720: 

 Aleación a la que se le ha sustituido el tugsteno por molibdeno. 
 Resistente al desgaste. 
 Alta resistencia a la corrosión en atmósferas reductoras. 
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Composición Química, Stellite F  % 

Co Ni Fe C Cr Si W  

Balance 22.5 1.5 max 1.75 25.5 1.1 12  

 

Stellite F: 

 Diseñado para el recubrimiento de válvulas de motores de combustión interna. 
 Resistencia a la corrosión y la erosión. 
 Mayor dureza y fluidez que el Stellite 6. 

  

 

 

*Stellite es una marca registrada de Deloro Stellite Company. 

 

 

 


